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UWAGI:

1) Stal:18G2A

2) Przgotowanie brzegdéw do spawania wg.PN-75/M-69014

100

144

, 55 |

3) Elektrody ER 146.Stal:18G2A

4) Blachy spawac spoinami pachwinowymi dwustronnymi
o gr. spoiny 0,5 grubosci cienszego z elementéw.

5) W przypadku spoinpachwinowych jednostronnych
elementy stalowe tgczy¢ spoing pachwinowg
o gr. spoiny 0,7 grubosci cienszego z elementow.

Masa jednego tgcznika q=1,82 [kg]
Rozstaw tgcznikow na belce co 45 cm

Masa N=128 tgcznikdéw Q=232.96 [kg]

1 | Pret okragly 912 at. 546mm 2 18G2A PN-84/H-93000 0,49
1 dt 100mm 1 18G2A PN-/H-83400 133
I.szkpl NAZWA CZESCI Poz. |Materiaf Nr normy Masalkg]
BUDOPROJEKT Temat

Aleksander Kaletka
Bystra 210; 34-382 Bystra

REMONT MOSTU ul. MIODOWA
W ZABNICY

DZIALKA NR:6253/1

LOKALIZACJA:

- JEDNOSTKA EWIDENCYJNA CIECINA.
INWESTOR: GMINA WEGIERSKA GORKA. Nr Rys:
ADRES: UL. ZIELONA 43; 34-350 WEGIERSKA GORKA 6
STADIUM: PROJEKT BUDOWLANO-WYKONAWCZY SKALAT 1140
RYSUNEK: DATA:

LACZNIK ZESPOLENIA PLYTY Z KONSTRUKCJA

12.2021

Opracowat:

mgr inz. Aleksander Kaletka
Uprawnienia Nr 130/98 BB i 7/97 BB

Podpis:




